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\ Nobenverh@itnis | 1,000 | 0,952 | 0908 | 0,868 | 0,832 | 0798 | 0767 | 0739 | 0712 | 0688 | 0,664 | 0,643
\ @D [mm] | ese0 | 2689 | 2819 | 2948 | 3077 | 3206 | 3336 | 3465 | 3594 | 3723 | 3853 | 3982
\ \ g g R [mm] 578 611 647 684 721 756 790 820 849 875 | 899 921
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\ : e S& L [mm] 47 469 | 467 465 | 464 | 462 460 457 | 455 452 | 449 | 447
| — f . NS I | oo P LT Imml 1 4712 | 4691 | 4673 | 4656 | 4638 | 4618 | 4597 | 4574 | 4549 | 4523 | 4495 | 4467
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| _ _(/\ 2 N % % (9\ P [mm] 46,8 4,8 37,7 34,1 30,6 27,4 24,4 21,5 18,8 16,4 14,0 11,8
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_ = o o a 1] 0,2 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
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i - ' B [°] 623 | 591 | 564 | 539 | S1,5 | 493 | 473 | 454 | 437 | 421 | 407 | 393
Y yn Lel 277 | 309 | 336 | 362 | 385 | 407 | 427 | 446 | 463 | 479 | 493 | 507
I 2 e [°] 620 | 591 | 563 | 538 | 515 | 493 | 473 | 454 | 437 | 421 | 406 | 393
rLmm] 4,0 2.4 2.0 1,9 1,7 16 15 1,5 15 15 1,5 15
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64,6 = x [7.] Profile thickness hy [mml ot x [%Z] of tongent length (finished
129 3 < dimensions)
2 N o 1.25 125 8,5 7.5 7.0 6.6 6,2 5,9 5,6 5,4 53 5,3 5,3
193,9 Q [x49 25 72 | 108 | 93 8,6 8,0 7,4 6,8 6,3 5,8 5,8 5,7 5,7
258,20 5.0 23,5 14,0 11,7 10,7 9,8 8,9 8,1 7,2 6,4 6,3 6,3 6,2
393 9 surfoaces grinded to profile thickness hy 75 279 | 166 | 139 | 128 | 17 | 107 | 96 8,6 76 76 75 75
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387 8 Rz = 40 MM 10 30 | 185 | 154 | 142 | 130 | 19 | 107 | 96 8,5 8,5 8,4 8,3
J
VAN 15 353 | 210 | 176 | 163 | 149 | 136 | 123 11,0 9,8 9,7 9,7 9,6
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=17 1 g eag < 20 379 | 227 | 190 | 175 16,1 147 | 133 | 120 | 106 05 | 105 | 104
: 30 403 | 241 | 203 | 188 | 173 | 158 | 143 | 1229 | 11,4 11,4 1,3 1,2
081,7 <y S 40 387 | 232 | 195 | 181 | 167 | 153 | 138 | 124 11,0 11,0 109 | 108
hub dia 2360 mm
646,4 20 — 50 51 | et | 177 | 164 | 150 | 138 | 126 | 13 | 100 | 100 | 99 9,8
/11 /1,402 /1,402 =0 60 04 | 182 | 153 | 142 | 130 | 19 | 108 | 97 8,6 8,6 8,5 8,5
_ 70 243 | 145 | 121 11,2 10,3 9,4 8,5 7.7 6.8 6.8 6.7 6.7
View=W 27,064 27,064 grind accordng o the NGE : 80 | w4 [ w4 | w7 [en | 78 | 67 | 6o | sa | 48 | 48 | 47 | 7
< _ mv << o X finished dimensions (see takle) 90 9,9 58 49 45 4.2 3,9 36 3,5 3,3 3,3 3,3 3.2
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\Eo_m foot gap i A — — X LA Distance hd [mm]l ot x [%] of tangential length (finished dimensions)
Amv\\ \ / N < \— - 0 4,4 25 2.1 2,0 18 1,7 3 3 16 3 16 1,7
| L3 AN Lo 1.25 0,1 01 0,1 0,1 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
o 0
= = o \ \ o Q0] 25 0,1 1,0 1,2 1,2 11 11 1,2 1,2 1,3 1,3 1,2 11
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& ™| \ ™ o 5.0 1,7 4,0 4,2 4,0 3,9 3.8 3,9 3,9 4,0 38 3,7 3,5
< <
Tp \ Tp 75 3,7 6,7 6,9 6,6 6,3 6,1 6,1 6,1 6,1 5,8 5,5 5,3
— , / . i _ 10 6.1 9,7 9,8 9,2 8,8 8,5 8,3 8,3 8,3 7.8 7.5 71
0 o > - ~ / 7 _ 15 13 | 153 | 152 | 143 | 136 1Bl | 127 | 124 | 123 | 17 1,1 10,6
ol = ~ - — - ~~ ) 20 62 | 205 | 21 | 189 | 179 | 172 | 166 | 162 | 159 | 151 | 144 | 138
— - - (i) N a 8,
| [ hars) BNG o) S - \ — = '~ 30 244 | 288 | 279 | 26,3 | 249 | 237 | 228 | 221 | a6 | 205 | 196 | 188
\ —/ / \ @ 40 30,8 | 346 | 334 | 31,3 | 296 | 282 | 271 | e62 | 254 | e42 | 232 | ee2
N N\ v /,/ L L 50 344 | 375 | 359 | 337 | 39 | 303 | 290 | 280 | 272 | 259 | 248 | 238
I / N\ V/\ / \ ) 7 60 347 | 371 | 354 | 332 | 31,4 | 298 | 286 | 275 | 266 | 254 | 243 | 234
NV — < 70 3,9 | 335 | 3,9 | 299 | 282 | 268 | 257 | 247 | 239 | 228 | 219 | 210
NN g S — 80 253 | 26,3 | 250 | 235 | 222 | au1 201 | 194 | 187 | 179 | 172 | 165
A —1 — 90 148 | 154 | 146 | 138 | 130 | 123 | 117 1,2 108 | 103 9,9 9,5
—
horizontal tangent at B-B 95 8,0 8,2 7.8 7.3 6.8 6,4 6.1 5,8 5,5 5,3 51 4,9
97,2 39 3,8 36 34 31 2,9 2,7 2,6 2,5 2,4 23 2,2
100 15 1,5 15 15 15 15 15 15 1,5 15 15 1,5
27,064 27,064
« %] Abstand hs [mm] bei x [Z] der Tongentenlange LT (Fertigmafe)
| 71,402 71,402 - Distance hs [mml at x [%Z] of tangential length (finished dimensions)
0 956 | 975 | 979 | 980 | 982 | 983 | 984 | 984 | 984 | 984 | 984 | 983
| | vertical to tangent at B-B 1.23 87,4 91,4 %24 | 929 | 933 | 937 94,0 943 | 945 | 946 | 946 | 947
UL 2.5 82,7 | 881 | 895 | 902 | 909 | 95 | %0 | 924 | 99 | 930 | 931 | 932
Profile cross section without scale 50 74,8 82,0 84,1 85,2 86.3 87,2 88,1 88,9 89,6 89,8 90,1 90,3
779-0.4 75 684 | 766 | 792 | 806 820 | 832 | 843 | 853 | 8,2 | 866 | 869 | 873
hub dia 2560 mm 10 62,9 71,9 74,8 76,5 78,1 79,6 80,9 82,1 83,2 83,7 84,2 84,5
? 15 535 | 636 | 672 | 694 | 75 | 733 | 750 | 765 | 779 | 786 | 792 | 798
20 459 | 568 | 609 | 636 | 659 | 681 | 700 | 719 | 735 | 744 | 752 | 759
S~ 30 353 | 471 | 518 | 550 | 579 | 605 | 629 | 650 | 670 | 681 | 691 | 700
s <, 40 35 | 422 | 471 | S06 | 537 | S66 | 591 | eL4 | 635 | 648 | €59 | 669
L > 50 305 | 4,5 | 464 | 499 | 530 | 559 | 584 | 607 | €28 | 641 | 653 | 66,4
p iY 60 349 | 447 | 493 | 526 | 556 | 382 | 606 | 628 | 647 | 660 | 671 | 682
\Y Q. 70 439 | 521 | 560 | 589 | 6.4 | 637 | 658 | 677 | 693 | 704 | 7.4 | 723
P chamfer MAN 80 573 | 634 | 663 | 685 | 705 | 723 | 738 | 752 | 765 | 773 | 781 | 788
v - IV Q. X 90 753 | 788 | 805 | 81,8 | 829 | 838 | 846 | 853 | 860 | 8,4 | 869 | 87,2
S T » 1T o5 95 862 | 880 | 888 | 894 | 899 | 904 | 908 | o1 | 94 | 96 | o8 | 920
R & o o 2 \//vﬁo 97,5 99 | 926 | 930 | 933 | 935 | 937 | 939 | 941 | 942 | 943 | 944 | 945
A \ - X r N 100 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985 | 985
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