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मेथनॉल पर�क्षण फाय�र�ग सिुवधा



एचपीबीपी, ��ची म� पायलट पैमाने पर पर�क्षण सिुवधा म� 100% मेथनॉल का पर�क्षण 
�कया गया, �जसम� ह�ड�ल�ग, पं�प�ग, बनर्र, इगनाइटर आ�द स�हत पूणर् मेथनॉल फाय�र�ग 
�स�म समाधान के �लए एक �दशेी तकनीक िवक�सत क� गई।

पायलट पैमाने पर पर�क्षण से �मखु उपल��य�
• पं�प�ग और एटॉमाइ�ज�ग (परमाणकुरण) हते ुदबावय�ु मेथनॉल क� �ापना. 

• इ��टर का पर�क्षण

• िविभ� प�र��ितय� म� �ेम �ैनर का पर�क्षण

• इन हाउस िवक�सत उ� क्षमता के एटमाइजर।

• मेथेनॉल फाय�र�ग समाधान बॉयलर म� �ािपत करने के �लए तैयार ह।ै

100% मेथनॉल का 
पायलट पैमाने पर पर�क्षण

बनर्र

कोयले से चलने वाले बॉयलर� क� तलुना म�, मेथनॉल पर ��च 
करके लगभग 35% CO2 को कम �कया जा सकता है, ���क यह 
एकल काबर्न यौ�गक है। NOx जैसे उ�जर्न म� लगभग 8 से 10% 
क� कमी आएगी और SOx म� 100% क� कमी आएगी।

मेथनॉल एक �� एवं 
पय�वरण अनकूुल, नवीन 
ईंधन है, �जसे ऊज� क्षे� को 
काबर्न म�ु करने के �लए 
एक संभािवत िवक� के 
�प म� माना जाता है।

मेथनॉल का उपयोग बॉयलर म� ईंधन के �प म� �कया 
• 100%मेथनॉल से चलने वाले बॉलर औद्यो�गक और उपयो�गता दोन� के्ष�� म�।

• फाय�र�ग �णाली को पनुःसंयो�जत (र�ट� ो�फट) करके मौजूदा बॉयलर म�
 सह-फाय�र�ग

• मौजूदा बॉयलर� म� फाय�र�ग �णाली को र�ट� ो�फट करके एलड�ओ को 
�ार��क ईंधन के �प म� �ित�ािपत करना।

मेथनॉल �ाला -
साइड पोटर् से ��



मेथेनॉल फाय�र�ग
समाधान / उ�ाद

मौजूदा बॉयलर क� 
र�ट� ो�फ�ट�ग

100% मेथेनॉल फायर 
नए बॉयलर
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बॉयलरम� मेथेनॉल सह-फाय�र�ग

मामूली संशोधन:
500 मेगावाट से 800 मेगावाट कोयला आधा�रत 
बॉयलर� म� सह-फाय�र�ग ईंधन के �प म� मेथनॉल के 
साथ 70 से 120 मेगावाट उ�ादन 

• मौजूदा ईंधन पाइप एवं ऑयल गन

• �ेम �ै�न�ग �णाली का संशोधन

• मेथनॉल भंडारण और अ�ेषण �शेन का �नम�ण

�न��ल�खत क्षमता र�ज के 100% 
मेथेनॉल फायर बॉयलर क� पेशकश 
क� जा सकती है।
• औद्यो�गक बॉयलर: 40–450 ट�पीएच भाप

• सब ���टकल बॉयलर: 30–600 मेगावाट

• सपुर���टकल बॉयलर: 350–1000 मेगावाट

�मखु संशोधन:
500 मेगावाट से 800 मेगावाट कोयला आधा�रत 
बॉलर� म� सह फाय�र�ग ईंधन के �प म� मेथनाल के 
साथ 250 से 340 मेगावाट उ�ादन

• ईंधन तेल पाइ�प�ग को बदलना 

• �व�डबॉ� और बनर्र मे सधुार

• �ेम �ै�न�ग �णाली का संशोधन

• मेथनॉल भंडारण और अ�ेषण �शेन का �नम�ण

100% मेथेनॉल से ��च�लत बॉयलर के 
• कम पूंजी लागत ���क कम फुट���ट और 

�चमनी क� ऊंचाई, कोयला और राखसंचालन 
�व�ा, ईएसपी एवं एफजीड� क� आव�कता 
नह� होती।

• कटाव न होने से रखरखाव कम

• कम उ�जर्न

मौजूदा बॉयलर� म� 100% 
मेथनॉल फाय�र�ग
• मौजूदा तेल/गैस से चलने वाले यू�ट�लट�/

औद्यो�गक बॉयलर� को 100% मेथनॉल फाय�र�ग 
�णाली के साथ र�ट� ो�फट करना।

• मौजूदा कोयले से चलने वाले बॉयलर� को 100% 
मेथनॉल फाय�र�ग �णाली के साथ र�ट� ो�फट 
करना।

100% मेथनॉल से �चा�लत बॉयलर
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पारंप�रक एलड�ओ लपट� 100% मेथनॉल लपटे



मेथनॉल बनाम कोयला

�ाटर्-अप ईंधन के �प म� मेथनॉल बनाम एलड�ओ

�. सं. पैरामीटर इकाई कोयला मेथनॉल कोयला मेथनॉल
1 र��ट�ग मेगावाट 500 800
2 ईंधन �वाह TPH 321 217 463 313
3 बॉयलर दक्षता % 86.5 83.0 86.5 83.0
4 सीओ 2 �क�ा/मेगावाट घंटा 919 597 827 537
5 CO2 म� कमी % आधार | बेस 35.1% आधार | बेस 35.1%
6 एनओए� जी/मेगावाट -घंटा 1021 931 919 838
7 NOx म� कमी % आधार | बेस 8.8% आधार | बेस 8.8%
8 सॉ� जी/�कलोवाट घंटा 67 0 87 0

�.सं. पैरामीटर एलड�ओ मेथनॉल

1 लागत, �पये �ित �कलो�ाम 70* 32

2 जीसीवी, �कलो कैलोर�/�क�ा 10000 5400

3 घन�, �कलो�ाम/लीटर 0.85 0.79

4 30% BMCR लोड पर ईंधन, टन �ित घंटा 40 75

5 30% BMCR लोड पर ईंधन लागत, लाख 28 22.4

6 �ाटर्अप ईंधन के �प म� ईंधन क� खपत, �ित टन को� / वामर् । होट �ाटर् 65/36/16 120/68/30

7 2000 �ाटर् (25 वषर् क� आयु) को �ान म� रखते हुए, 
�ाटर्अप ईंधन के �प म� मेथनॉल के साथ संभािवत बचत आधार | बेस

Rs. 52.0 
Crores

बॉयलर के �लए ईंधन के �प म� मेथनॉल के लाभ
• काबर्न फुट���ट कम होने के कारण CO2 म� 35% तक क� कमी ।
• NOx उ�जर्न म� �ूनतम 8.8% क� कमी।
• शू� SOx उ�जर्न

�ाटर्-अप के �लए ईंधन के �प म� मेथनॉल के लाभ:
• पैसे क� बचत
• CO2 उ�जर्न म� कमी

*70 से 90 �पये �ित �कलो�ाम तक

भारत हेवी इले���क� �लिमटडे
पंजीकृत काय�लय: बीएचईएल हाउस, �सर� फोटर्, नई �द�ी- 110 049, भारत

वेबसाइट: www.bhel.com

हमसे संपकर्  कर�: +91 95402 46888




